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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
Hers tel lung eines Gewindebolzens mit einem ring- 
formigen Sicherungsglied aus elastischem Material, 
dessen AuBendurchmesser groBer als der Gewinde- 
innendurchmesser ist, auf dem Gewindeschaft, bei 5 
dem der Schaftdurchmesser auf den Ausgangsdurch- 
messer des Gewindes gebracht und eine Nut fur den 
Sicherungsring in den Schaft eingedreht wird. Nach 
dem Hauptpatent wird das Gewinde auf den Bolzen - 
schaft und auf den Sicherungsring aufgewalzt, wobei 10 
die mit geraden Seitenflachen eingedrehte Nut einen 
etwa schwalbenschwanzformigen Querschnitt erhalt. 

Um hier eine weitere Vereinfachung bei der Her- 
stellung zu erreichen, wird erfindungsgemafi das ring- 
formige elastische Sicherungsglied in die Ringnut ein- 15 
gespritzt. Bei Muttern ist es bereits bekanntgeworden, 
ein Sicherungsglied in die zwischen den Gewinde- 
gangen Hegende Nut einzuspritzen. Obwohl dieses 
Verfahren schon seit Jahrzehnten benutzt wird, hat 
man es bisher noch nicht auf Gewindebolzen iiber- ao 
tragen, weil sich hierbei erhebliche Schwierigkeiten 
ergaben. Die Abdichtung, um ein Auslaufen der 
Spritzmasse zu verhindern, ist namlich bei einem be- 
reits mit Gewinde versehenen Bolzen praktisch un- 
moglich, wahrend man bei Muttern Mittel und Wege 25 
gefunden hat, um eine einwandfreie Abdichtung zu 
erzielen. 

Nunmehr ist dieses Verfahren aber auch bei 
Schraubenbolzen anwendbar, da der Spritzvorgang 
bereits erfolgt, wenn der Bolzen noch glatt, d. h. nicht 30 
mit Gewinde versehen ist. Die Querschnittsform der 
Ringnut kann rechteckig sein, da das Sicherungsglied 
durch den Spritzvorgang der Form der Ringnut ohne 
Schwierigkeiten angepafit werden kann. 

Die Zeichnung zeigt ein Austiihrungsbeispiel der 35 
Erfindung. Es stellt dar 

Fig. 1 einen auf Walz- bzw. Rolldurchmesser ge- 
brachten Bolzen in einer Seitenansicht mit geschnitte- 
nem Sicherungsglied, 

Fig. 2 den teilweise geschnittenen Bolzen nach 40 
Fig. 1 mit eingerolltem bzw. gewalztem Gewinde. 

Die Herstellung des erfindungsgemafien Gewinde- 
bolzens mit Sicherungsglied erfolgt, indem man den 
Gewindebolzen 1 zunachst auf den erforder lichen 
Walz- bzw. Rolldurchmesser 2 bringt. AuBerdem wird 45 
moglichst am freien Ende des Bolzens eine im Quer- 
schnitt rechteckige Ringnut 3 eingearbeitet und an- 
schlieBend das ringformige, aus elastischem Material 
bestehende Sicherungsglied 4 in die Ringnut einge- 
spritzt. AnschlieBend wird der Gewindebolzen 1 durch 50 
Walzen oder Rollen gepreBt, so daB sich das Gewinde 5 
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ergibt. Durch den Walz- bzw. Rolldruck werden die 
oberen Kan ten 6 und die Flanken 7 der Ringnut 3 
nach innen gepreBt, wodurch wiederum ein Zusammen- 
drucken des ringformigen Sicherungsgliedes 4 erfolgt. 
Das ringformige Sicherungsglied 4 wird dabei eben- 
falls mit Gewinde 8 versehen, jedoch dehnt es sich 
nach dem Rollen bzw. Walzen wiederum aus, so daB 
der Gewindeaufiendurchmesser des elastischen Siche- 
rungsgliedes 4 groBer als der des Gewindebolzens 1 
ist und somit eine gute Sicherungswirkung gegen 
Losen einer aufgeschraubten (nicht dargestellten) 
Mutter erreicht wird. 

PaTENTANSPROCHE: 

Verfahren zur Herstellung eines Gewinde- 
bolzens mit einem ringformigen Sicherungsglied 
aus elastischem Material, dessen AuBendurch- 
messer groBer als der Gewindeinnendurchmesser 
ist, auf dem Gewindeschaft, bei dem der Schaft- 
durchmesser auf den Ausgangsdurchmesser des 
Gewindes gebracht und eine Nut fur den Siche- 
rungsring in den Schaft eingedreht wird, wobei 
das Gewinde auf den Bolzenschaft und auf den 
Sicherungsring aufgewalzt wird und die mit ge- 
raden Seitenflachen eingedrehte Nut einen etwa 
schwalbenschwanzformigen Querschnitt erhalt, 
nach Patent 1 085 127, dadurch gekennzeidinet, daB 
das ringformige elastische Sicherungsglied (4) ein- 
gespritzt wird. 
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